Betriebsanleitung fiir MIG/MAG Schweissbrenner

MECHAFIN AG hat das Recht, jederzeit und ohne Mitteilung Anderungen an der Be-
triebsanleitung vorzunehmen, welche durch Druckfehler oder mdgliche Nachldssigkeiten
der enthaltenen Informationen oder Weiterentwicklung der Produkte erforderlich wer-
den. Jegliche Anderungen werden dann in neueren Ausgaben aufgefiihrt.



Inhalt

1. Beurteilung . . . ... 3
1.1. EU-Konformitdtserkldrungen. . . . . . . . ... 3
1.2. Pflichten des Herstellers . . . . . . . . .. .. 3
2. Produktbeschreibung. . . ... ... .. 3
2.1. Produktbeschreibung . . . . . .. 3
2.2. Bestimmungsgemasse Verwendung. . . . . . ... e 3
2.3.Technische Daten . . . . . . . ... 4
3. Sicherheitshinweise. . . . ... ... ... . 5
3.1. Grundlegende Sicherheitshinweise. . . . . .. ... ... . ... 5
3.2. Allgemeine Sicherheitshinweise . . . . . . .. ... 5
3.3. Spezifische Gefahrenhinweise . . . .. .. .. ... .. ... .. .. ... 6
3.4.Technischer Zustand. . . . . . . . oo 6
3.5. CharakteriSierung . . . . . . oo 6
4. Lieferumfang. . . ... ... 6
A0.Transport . . . .o 6
5. Funktion. . . .. 7
5.1. MIG/MAG Schweissbrenner . . . . . . . .. . it e 7
6. Inbetriebnahme . . . . . . . . 7
6.1. Brennerbogen ausrlisten . . . . . ... 8
6.2. Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen montieren . . . . .. ... ...... ... 8
6.3. Schlauchpakete an der Schweissstromquelle oder Vorschubeinheit montieren . . . . . . . .. 9
6.4. Kiihimittel (Dies ist nur fiir fliissiggekiihlte Schweissbrenner notwendig.). . . .. .. ... ..... 10
6.5. ANSChliESSEN. . . . o o 10
6.6. Schutzgasmenge einstellen . . . . . ... 10
7o ANWENdUNG. . . o oo 10
70.Drdhteeinfadeln. . . . L L 10
7.2.Schweissvorgang beginnen. . . . . . .. ... n
8. Bedienung. . . . ... 11
9. Wartung I Reinigung. . . ... ... 12
9.0 Brennerbogen . . .. L 12
9.2.Schlauchpaket . . . ... .. .. ... 13
9.3. Drahtflihrung . . . . . o 13
10. Demontage und Entsorgung. . . .. ... ... 13
1. Notfall. . . 14
12. Gewdhrleistung . . . . .. ... 14
Stérungen und deren Behebung . . . ... ... 15

For manuals in other languages please contact https://www.mechafin.co.uk/downloads

Betriebsanleitung Schweissbrenner MECHAFIN AG 04 [ 2019



1. Beurteilung

MECHAFIN AG MIG/MAG Schweissbrenner sind ausschliesslich zum Schutzgasschweissen bestimmt. Es kann
mit inerten Gasen (MIG) oder aktiven Gasen (MAG) geschweisst werden. Die Schweissbrenner sind fiir die
industrielle und gewerbliche Nutzung bestimmt. Bei der MECHAFIN AG sind Hand- sowie Automatikbrenner
verfligbar. MECHAFIN AG Schweissbrenner sind in allen Schweisspositionen einsetzbar. Fiir die fliissiggekiihlten
Schweissbrenner ist ein Kiihlaggregat erforderlich. Die Schweissbrenner sollten nur mit Original MECHAFIN AG
Ersatzteilen betrieben werden.

1.1. EU-Konformitdtserklarungen
Nach der EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG, Anhang 111 erkldren wir

MECHAFIN AG
Chrummacherstrasse 3
8954 Geroldswil
Schweiz

hiermit, dass die beschriebenen Schweissbrenner aufgrund ihrer Bauart und Auslegung sowie in der von uns
vorliegenden Ausflihrung den einschldgigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
EG-Richtlinie entsprechen. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Schweissbrenner verliert diese
Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Angewandte harmonisierte Norm:
DIN EN 60 97 4-7 Lichtbogenschweisseinrichtungen; Teil 7 Brenner

1.2. Pflichten des Herstellers

In dem EWR (Europdischen Wirtschaftsraum) sind die nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie

(89/391/EWG) sowie die dazu gehérigen Einzelrichtlinien und davon besonders die Richtlinie tiber die

Mindestvorschriften fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch

Arbeitnehmer bei der Arbeit (89/655/RWG) jeweils in der giiltigen Fassung zu beachten und einzu-
halten. In Deutschland sind das Arbeitsschutzgesetz sowie die Betriebssicherheitsverordnung zu beachten.
Der Betreiber hat ferner sicherzustellen, dass das Drahtvorschub-System in Verbindung mit Schweissgeraten
der EG-Richtlinie EMV (89/336/EWG) entspricht, die Signalverwertung der integrierten Schweissstromi-
berwachung gegen vagabundierende Stréme ordnungsgemaéss installiert wird, sodass die Stromquelle sicher
abschaltet.

2. Produktbeschreibung

2.1. Produktbeschreibung

Die MIG/MAG Schweissbrenner der MECHAFIN AG sind je nach Ausfiihrung luft- oder fliissiggekiihlt. Das
Schlauchpaket richtet sich nach der jeweiligen Brennerkiihlung. Alle Elemente bilden zusammen eine funkti-
onsfahige Einheit, die, mit entsprechenden Betriebsmitteln versorgt, einen Lichtbogen zum Schweissen erzeugt.

2.2. Bestimmungsgemisse Verwendung

Eine Uberlastung der Schweissbrenner oder eine unsachgemisse Benutzung ist untersagt. Zur bestimmungsge-
rechten Verwendung gehort auch das Beachten vorgeschriebener Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungs-
bedingungen. Verschleiss und Schiden, die auf Uberlastung oder unsachgemésse Benutzung zuriickzufiihren
sind, fallen nicht unter die Gewahrleistung.
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2.3. Technische Daten

Allgemeine Daten (Betriebsbedingungen)

Spannungsart: Gleichspannung DC

Polung der Elektroden: In der Regel positiv

Drahtarten: Alle im Handel erhaltlichen Runddrahte
Flihrungsart: Hand- oder maschinengefiihrt
Spannungsbemessung: 113 V Scheitelwert , 141 V Scheitelwert
Maschinenseitige Schutzart

Anschliisse (EN 60 529): IP3X, IP2X

Schutzgas: C02 oder Mischgas M21 nach DIN EN 439

Modellspezifische Brennerdaten

Bei Impukslichtbogenschweissen kdnnen sich die Belastungsdaten bis zu 20-30% reduzieren.

Handbrenner Kiihlung Co2 ED M21 ED Draht @
[Amp.] [9%] [Amp.] [o%0] [mm]

ME15A Luft 150 40 130 30 0.6-12
ME20A Luft 200 40 160 30 0.6-12
ME25A Luft 250 40 175 30 0.6-14
ME160A Luft 160 60 140 60 0.6-12
ME185A Luft 180 60 145 60 06-14
ME200A Luft 200 60 150 60 06-14
ME255A Luft 250 60 175 60 0.6-14
ME300A Luft 300 60 185 60 0.6-14
ME303AF Luft 300 60 200 60 0.6-14
ME350A Luft 350 60 210 60 06-16
ME357A - 360° Luft 350 60 210 60 0.6-16
ME357A - Flex Luft 350 60 210 60 0.6-16
ME395A Luft 400 60 260 60 0.8-20
ME397A - 360° Luft 400 60 260 60 0.8-20
ME400A Luft 400 60 260 60 0.8-20
MES00A Luft 500 60 335 60 08-24
MES03AF Luft 500 60 400 60 08-24
MEGOOA Luft 600 60 425 60 0.8-32
ME400W Wasser 400 80 320 80 0.8-24
ME500W Wasser 500 80 420 80 08-24
MES503WF Wasser 500 80 400 80 0.8-32
MEGOOW Wasser 600 80 520 80 08-24
ME352WSC Wasser 350 80 270 80 0.8-20
ME542WSC Wasser 450 80 360 80 08-24
ME552WSC Wasser 550 80 450 80 0.8-28
MEG652WSC Wasser 650 100 400 100 0.8-28
Automatenbrenner

MEA301A Luft 300 60 180 60 08-14
MEA401A Luft 400 60 260 60 0.8-20
MES501A Luft 500 60 340 60 08-24
MEA352WSC Wasser 350 100 230 100 0.8-20
MEA452WSC Wasser 450 100 310 100 08-24
MEA552WSC Wasser 550 100 380 100 08-28
Roboterbrenner

MER300ASC Luft 300 80 180 80 08-14
MER400ASC Luft 400 80 260 80 0.8-20
MER500ASC Luft 500 80 340 80 08-24
MER352WSC Wasser 350 100 230 100 08-20
MER452WSC Wasser 450 100 310 100 08-24
MER552WSC Wasser 550 100 380 100 0.8-28
MER652WSC Wasser 650 100 400 100 0.8-32

ED = Einschaltdauer
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Schlauchpakete:

Standardlange L: 3.00m; 3.50m; 4.00 m; 4.50m; andere Ldngen auf Wunsch méglich
KiihImittelanschluss: Stecknippel Grésse NW 5

Kiihlaggregatleistung: min. 800 bis 1000 W

Standard-Steuerleitung: 2-adrig

Die luftgekiihiten Modelle ME15 bis ME397, ausser ME395A, verfligen Giber eine Schwenkkopffunktion.
Durch das Einfiihren eines Inbusschliissels durch die Offnung am Kontaktschalter kann der Schwanenhals um
360 Grad gedreht oder ausgewechselt werden, um den individuellen Anforderungen des Bedieners zu ent-
sprechen.

Die MECHAFIN AG MIG/MAG Schweissbrenner, luft- oder wassergekiihlt, decken den Arbeitsbereich bis zu 600
Ampere ab.

3. Sicherheitshinweise

A\ WARNUNG
Hier wird eine méglicherweise gefahrliche Situation beschrieben. Wenn man diese nicht meidet, kénnen
schwere Verletzungen sowie Sachschdden die Folge sein.

A\ vorsicHT
Hier wird eine méglicherweise gefahrliche Situation beschrieben. Wenn man diese nicht meidet, kénnen
schwere Verletzungen sowie Sachschdden die Folge sein.

(5 HINWEIS
Hier wird einen mogliche Gefahr beschrieben welche auf beeintrachtigte Arbeitsresultate und mdgliche Scha-
den an der Ausriistung hinweist.

@ WICHTIG

Beschreibt Tipps zur Anwendung und andere Hilfreiche Informationen.
Dies ist kein Signal fiir gefahrliche oder gesundheitsschadliche Situationen.

3.1. Grundlegende Sicherheitshinweise

Diese Betriebsanleitung erldutert dem Anwender Informationen, welche fiir einen reibungslosen und sicheren
Betrieb erforderlich sind.

(5 HINWEIS
Wenn Sachschdden oder Verletzungen durch Missachtung der Betriebsanleitung entstehen, wird keine Haftung
von der MECHAFIN AG Gbernommen.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

° Die Betriebsanleitung ist vor Arbeiten wie z.B. Inbetriebnahme, Betrieb oder Transport gewissenhaft
zu lesen und zu befolgen.

o Die Betriebsanleitung muss zum Nachlesen am Produkt bereitgestellt werden. Bei einer Weitergabe
des Produktes ist die Betriebsanleitung mitzugeben.

° Die Betriebsanleitungen der schweisstechnischen Komponenten wie z.B. Schweissstromquellen oder
Drahtvorschubeinheiten sind ebenfalls zu beachten.

o Handhabung von Gasflaschen sind den Anweisungen des Gasherstellers oder Gaslieferanten und
der Druckgasverordnung zu entnehmen.

o Es miissen die Unfallverhiitungsvorschriften des jeweiligen Landes beachten werden.

o Bedienungs- und Wartungsarbeiten und Inbetriebnahme diirfen nur von Fachkraften durchgefiihrt

werden. Fachkraft ist eine Person, die durch ihre Ausbildung, Erfahrungen und Kenntnisse sowie Kenntnis
einschldgiger Normen iibertragene Arbeiten beurteilen und mdgliche Gefahren erkennen kann.
° Geeignete Brandschutzmittel miissen am Arbeitsplatz vorhanden sein.
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3.3. Spezifische Gefahrenhinweise

o Beim Lichtbogenschweissen kann es zu Augen-, Haut- und Gehorschidden kommen! Es miissen
immer die vorgeschriebenen Arbeitsschutzkleidungen fiir Augen-, Haut- und Gehdrschutz nach ein
schldgigen Vorschriften des entsprechenden Landes getragen werden.

o Entstehende Metallddmpfe, speziell bei Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium sind sehr schadlich!

Es muss unbedingt fiir ausreichende Beliiftung oder Absaugung beim Schweissen gesorgt werden.
Vorgegebene MAK-Werte (Maximale Arbeitsplatz-Konzentration) diirfen nicht tiberschritten werden.

o Werkstiicke, welche mit chlorierten Losungsmitteln gereinigt oder entfettet wurden, sollten mit
klarem Wasser abgespiilt werden, ansonsten besteht Gefahr von Gasbildung.

o In Ndhe des Schweissplatzes sollte kein chlorhaltiges Entfettungsbad aufstellt werden.

o Bei Verwendung von Schweissbrennern kdnnten noch weitere Gefahren auftreten, wie z.B. durch

elektrischen Strom (Stromquelle, Stromkreis intern), Schweissspritzer wegen brennbaren oder ex-
plosionsgefahrlichen Stoffen, UV-Strahlung durch Lichtbogen, Rauch und Dampfe.

5 HiNwErs
Schiitzen Sie immer sich selbst und unbeteiligte Personen mit geeigneter Bekleidung oder Geradtschaften vor
diesen Gefahren.

3.4. Technischer Zustand

Die angegebenen Leistungsdaten sind die maximal ermittelten Grenzwerte.

Jegliche Uberlastung fiihrt zu Zerstérungen und ist somit grobfahrldssige Zerstorung.
Bauliche Verdnderungen ohne Absprache mit dem Hersteller sind verboten.
Schweissbrenner sollten nur in geeigneten Rdumlichkeiten benutzen werden.

Beim Gebrauch im Freien einen geeigneten Schutz gegen Witterungseinfliisse verwenden.

3.5. Charakterisierung
Wichtig fiir alle Riickfragen sind folgende Angaben:
o Kennzeichnung am maschinenseitigen Anschlussgehduse
o Ersichtliche Artikelnummern oder Seriennummern
o Produktionsaufkleber am Gehaduse des Zentraladapters z.B. ME 400 A
4, Lieferumfang

Alle Schweissbrenner werden komplett montiert und gepriift geliefert, bereit zum Anschluss und Betrieb.
Schweissbrenner werden als vollstandige Einheit ausgeliefert, d.h.:

. Schweissbrenner

° Schlauchpaket

o Zentraladapter

o Bedienungsanleitung
(1?:' HINWEIS

Bestelldaten und Artikelnummern der Ausriist- und Verschleissteile den aktuellen Bestellunterlagen entneh-
men. Korrekte Ausriistteile zur Erstbestiickung priifen.

4.1. Transport

Das Produkt wird vor dem Versand immer gewissenhaft gepriift und sorgféltig verpackt. Es kann aber nicht
ausgeschlossen werden, dass wahrend des Transportes Beschddigungen auftreten kénnen.

Eingangskontrolle
Kontrollieren Sie immer die Vollstédndigkeit des Lieferumfanges anhand des Lieferscheines.

Bei Beschédigungen
Uberpriifen Sie immer den Lieferumfang auf Beschadigung via Sichtpriifung.
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Bei Beanstandungen

Wurde die Lieferung beim Transport beschadigt, setzen Sie sich sofort mit dem Spediteur in Verbindung.
Bewahren Sie die beschédigte Verpackung und den beschadigten Lieferumfang zur eventuellen Uberpriifung
durch den Spediteur auf.

Verpackung fiir den Riickversand
Bitte wenn mdglich die Originalverpackung und das Originalverpackungsmaterial verwenden. Bei Fragen zur
Verpackung oder Transportsicherung halten Sie Riicksprache mit dem Lieferanten.

Lagerung im geschlossenen Raum

I\ voRsICHT

Sachschaden

o Bei Frost kann noch im Schlauch vorhandenes Kiihimittel gefrieren und den Schlauch beschédigen.
o Es ist sicherzustellen, dass bei Frost kein KiihImittel mehr in den Schlduchen vorhanden ist.

Temperatur der Umgebungsluft bei Transport und Lagerung: - 25 °C bis + 55 °C
Relative Luftfeuchte: bis 90% bei 20°C

5. Funktion
Der MIG/MAG Schweissbrenner besteht aus folgenden Teilen:

Brennerbogen mit Ausriistungsteilen und Verschleissteilen
Handgriff

Schlauchpaket

Zentraladapter

5.1. MIG/MAG Schweissbrenner

Zum Schweissen werden Dréahte aus Stahl, Aluminium, Kupfer, Nickel und Edelstahl durch das Schweiss-
brenner-System geférdert. Die Drahte konnen Fiilldrahte oder Massivdréhte sein. Der Lichtbogen und das
Schmelzbad werden von inertem Gas (MIG) oder aktivem Gas (MAG) geschiitzt. Die Drahte werden durch die
Kontaktspitze gefordert. Die Kontaktspitze libertragt in diesem Fall den Schweissstrom auf die Drahte. Der
Lichtbogen bildet sich zwischen Draht und dem Werkstiick. Es gibt Schweissbrenner in den Ausfiihrungen luft-
oder flissiggekiihlt und entsprechend ist auch das Schlauchpaket ausgefiinhrt.

6. Inbetriebnahme

I\ GEFAHR
Verletzungsgefahr

Bei einem unerwarteten Anlauf bei Wartungs-, Installations- und Reparaturarbeiten.
Immer fiir die gesamte Zeit der Arbeiten folgende Vorkehrungen treffen:

. Netzstecker ziehen
o Gaszufuhr absperren
. Stromquelle abschalten
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6.1. Brennerbogen ausriisten

Luftgekiihlte und fliissiggekiihlte Brenner

Brennerbogen
Gasverteiler
Kontaktspitze
Spritzerschutz
Gasdiise

agreON =

Brennerbogen
Gasverteiler
Kontaktspitze
Spritzerschutz
Gasdiise

RN =

6.2. Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen montieren

5 uinwess

Neue Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen miissen immer an das Schlauchpaket angepasst
werden.

1. Gasdiise 7 Service Tool

2. Brennerbogen 8. Drahteinlaufnippel
3. Handgriff 9. Uberwurfmutter

4. Kontaktschalter 10. Drahtflihrungsspirale
5. Drahtférderschlauch 1. Schlauchpaket

6. Zentralanschluss

Schnittldnge:
ME200:
ME330 - ME600:
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Drahtfiihrungsspiralen
A \ m

Kunststoffdrahtfiihrungen mit Drahtspiralenansatz, verwendbar fiir Aluminium-, Kupfer-, Nickel- und Edelstahldréhte

O NP WD =

10.

1.

12.
13.
14.

|
Schlauchpaket gerade auslegen.
Gasdiise, Spritzerschutz, Kontaktspitze und Gasverteiler am Brennerbogen abschrauben.
Uberwurfmutter am Zentralanschluss abschrauben.
Alte Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen entfernen.
An neuen Drahtfiihrungsspiralen immer Kunststoffbeschichtung 300mm lang entfernen.
Neue Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen einfiihren.
Uberwurfmutter am Zentralanschluss handfest verschrauben.
Die Uberstehende Drahtfiihrungsspiralen oder Drahtspiralen-Ansatz bei Kunststoffdrahtfiihrungen
am Brennerbogen passend zu Gasverteiler abschneiden.
Uberwurfmutter am Zentralanschluss abschrauben.
Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen wieder herausziehen.
Anfang der Spiralen unter 30° bis 40° anschleifen und entgraten.
Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen wieder einfiihren.
Uberwurfmutter am Zentralanschluss mit Service Werkzeug verschrauben.
Gasverteiler, Kontaktspitze, Spritzerschutz, Gasdiise wieder an Brennerbogen aufschrauben.

6.3. Schlauchpakete an der Schweissstromquelle oder Vorschubeinheit montieren

5 HINWEIS
Immer korrekte Befestigung der Drahtfiihrung priifen.

7 HiNwers

Bei Rauch-Absaug-Schweissbrennern wie ME5S03WF oder MES03AF zwingend die Absaugvorrichtung an-
schliessen. Ohne Rauchabsaugung kénnen erheblich gesundheitliche Schéden auftreten und

der Brenner kann uberhitzen.

&
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Abb. 4 Ubersicht Schweisssystem

1.

12.
13.
14.
15.
16.

Schlauchpaket 17. Schutzgasflasche
KiihImittelvorlauf blau 18. Stromquelle
KiihImittelriicklauf rot 19. Zentraladapter
Kiihlaggregat 20. Zentralstecker
Vorschubeinheit 21. Uberwurfmutter
Korbspule

Zentraladapter Pos. 10 an der Vorschubeinheit Pos. 9 anschliessen.
Uberwurfmutter Pos. 11 festziehen.

(b Das Schlauchpaket Pos.1 ist maschinenseitig montiert.
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6.4. KiihImittel (Dies ist nur fir fliissiggekiihlte Schweissbrenner notwendig.)

/\ WARNUNG
# Verbrennungsgefahr
444’  Wassergekiihlte Schweissbrenner tberhitzen bei zu geringem Kiihimittelstand. Regelméssiges Uber-
F— priifen des KiihImittelstandes im Kiihlaggregat.

(5 HINWEIS
Es muss bei jeder Erstinbetriebnahme oder jedem Schlauchpaketwechsel das Kiihlsystem und der Schweiss-
brenner durchgespiilt und befiillt werden.

6.5. Anschliessen

/N VORSICHT
Es kann Sachschaden entstehen

Schdden an Vorschubgeradt und Brenner durch fehlerhaften Kiihimittelanschluss. Auf Kiihimittelanschliisse des
Vor- und Riicklaufes am Kiihlaggregat achten.

KiihImittelvorlauf blau
KiihImittelriicklauf rot

° Den Schlauch am Schweissbrenner vom KiihImittelvorlauf blau an blaue Schnellkupplung NW5 an
dem Kiihlaggregat der Schweissstromquelle anschliessen.
° Den Schlauch am Schweissbrenner vom KiihImittelriicklauf rot an rote Schnellkupplung an dem

Kiihlaggregat der Schweissstromquelle anschliessen.

(j Das KiihImittelsystem ist angeschlossen.

° Schweissbrenner nun mit KiihImittel durchspiilen, KiihImittel nachfiillen falls nétig.

o Hierfiir das Schweissmaschinen eigene KiihImitteldurchlaufprogramm 2 bis 4 Mal durchfiihren.

° Je langer der Schweissbrenner ist, desto 6fters das KiihImitteldurchlaufprogramm anwenden.
6.6. Schutzgasmenge einstellen

(7 HINWEIS
Die Art und Menge des zu verwendenden Schutzgases ist immer von der Schweissaufgabe abhangig.

5 HINWEIS
Um eine Verstopfung durch Verunreinigungen in der Schutzgasversorgung zu verhindern, das Flaschenventil

vor dem Anschluss kurz &ffnen und somit evtl. Verunreinigungen auszublasen. Alle Schutzgasverbindungen
sind gasdicht herzustellen!

7. Anwendung

Schutzgasflasche an Schweissstromquelle oder an Vorschubeinheit anschliessen, anschliessend Gasflussmenge
am Druckminderer der Schutzgasflasche einstellen.

7.1. Drahte einfadeln

5 HINWEIS
Bei jedem Drahtwechsel die Schnittstelle am Draht entgraten.

(5 HINWEIS
Den Draht in Vorschubeinheit nach Angaben des Herstellers einlegen.
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@ WICHTIG

Positionsnummern beziehen sich auf die Abb. 4, Kap. 6.4. Drucktaster fiir den ,Stromlosen Drahtvorschub” an
Vorschubeinheit betétigen.

!ib Der Draht wird eingefadelt.

(5 HINWEIS

Uberprijfen Sie,

o vor dem Anschliessen an die Vorschubeinheit, dass die richtige Drahtfiihrung (Fiihrungsspirale oder
Kunststoffseele) fiir die passende Drahtart im Schlauchpaket des Schweissbrenners verbaut ist.

o dass die Ausriistteile am Brennerbogen fiir entsprechende/n Drahtdurchmesser und Drahtart
montiert sind.
° dass bei fliissiggekiihlten Schweissbrennerausfiihrungen die Funktion des Kiihlaggregates

gewdhrleistet ist.

7.2. Schweissvorgang beginnen

A\ VORSICHT

‘0 Gefdahrdung durch Einatmen
Alle Metallddmpfe sind toxisch und krankheitserregend.

Fiir die gesamte Dauer der Arbeiten:

o Immer fiir ausreichend Beliiftung oder Absaugung sorgen!
o Wenn nétig einen Atemschutz verwenden!
[ Die geltenden MAK-Werte (Maximale Arbeitsplatz-Konzentration) einhalten!
® I\ GEFAHR
M Blendung
Der Lichtbogen ist sehr intensiv und gefahrlich und kann die Haut und Augen schadigen.
o Immer geeignete Schutzhelme und Schutzbekleidung benutzen!
(7 HINWEIS

Die Gasmenge je Schweissparameter ist immer abhangig von der jeweiligen Schweissaufgabe. Die Gasmenge
ist immer mit der Ausrlistung und dem Gasverteiler abzustimmen.

8. Bedienung
@ WICHTIG - Positionsnummern beziehen sich auf die Abb. 4, Kap. 6.4.

Gasventil der Schutzgasflasche Pos. 7 6ffnen.
Stromquelle Pos. 8 einschalten.

Gasmenge einstellen.

Schweissparameter einstellen.

@ Schweissvorgang ist vorbereitet.

A\ VORSICHT

Sachschaden

Alle Schlauchpakete, welche mit PVC-Schlduchen ausgestattet sind, kdnnen bei Uberschreiten der Riicklauf-

temperatur im Quetschbereich undicht werden.

o In diesem Fall muss sichergestellt werden, dass die Riicklauftemperatur von 60°C nicht tiberschrit-
ten wird.
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5 HINWEIS
Bei Verwendung von MECHAFIN AG Rauchabsaugbrennern sollte immer die Absauganlage eingeschalten

werden.

/\ VORSICHT

Sachschaden

Bei Uberhitzung kann das Schlauchpaket undicht werden.

Es muss gewdhrleistet sein, dass bei fliissiggekiihlten Schlauchpaketen nach Schweissende das
Kiihlaggregat je nach Angaben des Stromquellen-Herstellers z.B. 5 min. nachlduft, damit der
Schweissbrenner richtig abkiihlt werden kann.

Immer die Schutzgas-Nachstrom-Zeit abwarten, um die Schweissnaht zu schiitzen.
Nachdem der Liifter des Kiihlaggregates abgeschalten hat, die Stromquelle Pos. 8 ausschalten.
Nun, um Gasverlust zu verhindern, das Absperrventil der Schutzgasflasche Pos. 7 schliessen.

0 Der Schweissvorgang ist beendet.

9.

Wartung | Reinigung

/\ GEFAHR
Verletzungsgefahr

Durch einen unerwarteten Anlauf bei Wartungsarbeiten, Installationsarbeiten und Reparaturarbei-
ten fiir die gesamte Dauer der Arbeiten:

o immer den Netzstecker abziehen.
° immer die Gaszufuhr absperren.

o immer die Stromquelle abschalten.
/\ GEFAHR

Geféhrliche Spannung

Es kann zu einem Stromschlag kommen durch fehlerhafte oder beschddigte Kabel.

Fiir die gesamte Dauer der Arbeiten:

o Miissen alle spannungsfiihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgemasse Instal-
lation oder Schaden gepriift werden.

/N WARNUNG
Quetschgefahr

Durch laufende Zahnrdder oder Vorschubrollen ist ein Einziehen und Quetschen der Hande mdglich.
o Niemals in laufende Zahnréader oder Vorschubrollen greifen!

9.1. Brennerbogen

Die Gasdiisen regelmdssig innen von Schweissspritzern befreien.

Nach der Reinigung die Gasdiisen immer mit Schweisstrennspray einspriihen oder mit Antispritzer-
paste bestreichen.

Verschleissteile, welche sichtbare Schaden aufweisen, Uberpriifen und ggf. austauschen.
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9.2. Schlauchpaket
# /\ WARNUNG
44a%  Verbrennungsgefahr

o Bei zu geringem KiihImittelstand wird der Brenner iiberhitzen.
o In regelmdssigen Abstdnden den KiihImittelstand im Kiihlaggregat iiberpriifen.
5 HINWEIS

Unter Beachtung der unter Kap. 7.4 ,KiihImittel" aufgefiinrten Angaben.

@ WICHTIG - MECHAFIN AG bietet bei Reparaturbedarf Werksreparaturen an.

o Immer die Verschraubungen von Schlauchpaket zur Stromquelle auf festen Sitz priifen.

o Drahtflihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrung auf Verschleiss oder Verschmutzung tberprii-
fen und ggf. ersetzten durch MECHAFIN AG Original Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdraht-
flihrungen.

° Beschadigte oder verschlissene Teile ersetzten durch originale MECHAFIN AG Ersatzteile.

9.3. Drahtfiihrung

(5 HINWEIS
Unter Beachtung der unter Kap. 6.2 ,Drahtfiihrung montieren” aufgefiihrten Angaben.

@ WICHTIG

Die folgenden Positionsnummern beziehen sich auf die Abb. 4, Kap. 6.2.

1. Schlauchpaket gerade auslegen.
2. Uberwurfmutter am Zentralanschluss abschrauben.
3. Alte Drahtflihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen entfernen.
4. An neuen Drahtflihrungsspiralen immer Kunstsoffbeschichtung 300mm lang entfernen.
5. Neue Drahtfihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen einfiihren.
6. Uberwurfmutter am Zentralanschluss handfest verschrauben.
7. Die uberstehende Drahtflihrungsspiralen oder Drahtspiralen-Ansatz bei Kunststoffdrahtfiihrungen
am Brennerbogen passend zu Gasverteiler abschneiden.
8. Uberwurfmutter am Zentralanschluss abschrauben.
9. Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen wieder herausziehen.
10. Anfang der Spiralen unter 30° bis 40° anschleifen und entgraten.
1. Drahtfiihrungsspiralen oder Kunststoffdrahtfiihrungen wieder einfiihren.
12. Uberwurfmutter am Zentralanschluss mit Service Werkzeug verschrauben.
13. Gasverteiler, Kontaktspitze, Spritzerschutz, Gasdiise wieder an Brennerbogen aufschrauben.
5 HINWEIS

Wenn dies nicht zum gewiinschten Erfolg fiihrt, bitte kontaktieren Sie Ihren Fachhéndler oder wenden Sie sich
an den Hersteller. Befolgen Sie auch die Hersteller-Anweisungen von beispielsweise Stromquelle, Schweiss-
brenner und Kiihlaggregat.

10. Demontage und Entsorgung

Materialien
Diese Produkte bestehen zu grossen Teilen aus metallischen Materialien, welche wieder eingeschmolzen wer-
den kdnnen. Sie sind dadurch fast unbegrenzt wiederverwertbar.

Verpackung

MECHAFIN AG hat die Transportverpackung auf das Notwendigste reduziert. Bei der Auswahl der Verpackungs-
materialien wird auf eine mdgliche Wiederverwertung geachtet.
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11. Notfall

Im Notfall sofort die Stromversorgung unterbrechen. Weitere MaBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanlei-
tung des Stromquellen-Herstellers.

12. Gewdhrleistung

Diese MIG/MAG Schweissbrenner sind MECHAFIN AG Produkte. MECHAFIN AG garantiert eine fehlerfreie
Herstellung und Gbernimmt fiir dieses Produkt bei Auslieferung eine werksseitige Fertigungs- und Funktions-
garantie entsprechend dem Stand der Technik und der geltenden Vorschriften. Gew&hrleistungen kdnnen nur
fiir Fertigungsméangel, nicht aber fiir Schaden, die auf natiirliche Abnutzung oder unsachgeméBe Behandlung
zuriickzufiihren sind, gegeben werden.

MECHAFIN AG hat das Recht, jederzeit und ohne Mitteilung Anderungen an der Betriebsanleitung vorzu-
nehmen, welche durch Druckfehler oder mégliche Nachldssigkeiten der enthaltenen Informationen oder
Weiterentwicklung der Produkte erforderlich werden. Jegliche Anderungen werden dann in neueren Ausgaben

aufgefiihrt.
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Storungen und deren Behebung

Stérung Ursache Behebung
»  Schweissbrenner wird zu heiss »  Kontaktspitze | Gasverteiler nicht »  Kontrollieren und ggf. anziehen
fest angezogen »  Kontrollieren und ggf. anziehen
»  Stromanschliisse an Schweissbren- > KihlIsystem kontrollieren
ner und Werkstiick lose
KuihImitteldurchfluss zu gering
»  Keine Tastenfunktion » Kontaktkabel defekt »  Kontrollieren und ggf. reparieren
» Durchflusssensor im Kiinlaggregat > KuhImittelflussigkeit tberpriifen
hat sich eingeshaltet und ggf. nachfiillen
» Draht an Kontaktspitze » Parametereinstellungen sind falsch >  Parameter kontrollieren und ggf.
festgebrannt »  Kontaktspitze ist verschliessen korrigieren
»  Zu kurz eingestellter Drahtriick- »  Kontaktspitze ersetzen
brandparameter »  Parameter kontrollieren und ggf.
korrigieren
» Unregelmissiger Drahtvorschub » Drahtfiihrungsspirale defekt oder »  Beidseits durchblasen und ggf.
verstopft ersetzen
» Draht-@ und Kontaktspitze passen »  Kontaktspitze oder Draht ersetzen
nicht zueinander » Nach Herstellerangaben justieren
» Anpressdruck an Vorschubeinheit
falsch eingestellt
» Lichtbogen zwischen Gasdiise und » Kontaktspitze und Gasduse haben » Gasdse innen reinigen und mit
Werkstlick eine Spitzenbriicke zueinander Spritzerschutz einspriihen oder
Gasduse austauschen
» Unruhiger Lichtbogen »  Kontaktspitze passt nicht zu »  Kontaktspitze kontrollieren und
Draht-@ oder Kontaktspitze ist ggf. ersetzen
ausgeschliffen »  Parameter kontrollieren und ggf.
> Schweissparameter falsch korrigieren
eingestellt » Drahtfiihrung ersetzen
Verschliessene Drahtfiihrung
»  Porenbildung Durch zu starke Schweissspritzer » Gasdise innen reinigen und mit
Gasdtse verstopft, dadurch zu Spritzerschutz einspriihen oder
wenig oder gar keine Gasabdeckung Gasd(ise austauschen
» Gasflasche kontrollieren, Druckein-
stellungen priifen
»  Schweissstelle mit Schutzwanden

schitzen
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